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Mit Silikon behandeltes und flexibles Multi-Filament- 48 6,7 6,9
Birstengarn auf einer extrudierten Basis mit aufstehenden H 53 75 77
Randern. Garantierte Blrstenzentrierung, besser geeignet | 32 32 32
fir maschinelles Einsetzen. Wahlweise erhaltlich mit J 13 13 13

selbstklebender Riickseite. Empfohlener Mindestabstand: +0,5 mm der gewahlten Fulbreite

Empfohlene Kompression:

* Blrstenhohe von 3,0 bis 5,0 mm: 5 % bis 10 %.

* Blrstenhohe von 5,5 bis 6,5 mm: 10 % bis 20 %.

* Birstenhohe ab 7,0 mm und héher: 15 % bis 25 %.

TECHNISCHE DATEN

STANDARDLOSUNGEN
%
A FuBbreite B FuBstarke C Fiihrungsbreite D Fiihrungshohe E Biirstenhohe Biirstendichte (P)
4,8+0,2 mm 5,0 =D =8,0mm (+0,50/-0,50 mm)
mit Abstanden von 0,50 mm

6,7 0,2 mm 0,65+ 0,1 mm 2,5+ 0,3 mm 2,4+03mm 4P

8,0 < D =< 25,0 mm (+0,50/-0,50 mm)
69+ 0,2 mm mit Abstanden von 1,0 mm

Verfiigbare Farben fiir das Multi-Filament-Biirstengarn (= RAL)
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Beige Dunkelgold Grau Hellbraun Braun Weil3 Schwarz

*Wahlweise mit HeiBkleber (HM) « Hinweis: Gesamthche erhéht sich um bis zu 0,5 mm bei HeiBBklebereinsatz
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